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1. InnoGP - CO2 Dragsters muotoiluprojekti

MITA?

InnoGP Nopein luokka on Teknokkaan ja Tietomaan kisakonsepti. Kilpailun tarkoituksena on ideoida,
suunnitella ja valmistaa mahdollisimman nopeasti maaratyn matkan (20 m) kulkeva laite.

Laitteen kayttévoimana on 8 g:n hiilidioksidipatruuna.

2. InnoGP - kisakonsepti, CO- Dragsterit teknologiakasvatuksessa

MIKSI?

Kilpailuun osallistuminen lisda osallistujien aihealueeseen liittyvia tietoja ja taitoja seka luovaa
ongelmanratkaisutaitoa tehtavanantoon liittyen. Laitteen valmistamiseen liittyvien prosessikuvausten
kautta viestinta- ja mediataidot lisdantyvat ja ovat nain myds osa kilpailusuoritusta.

IDEOI RAKENNA KISAA!
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3. CO2 Dragsterit muotoiluprojekti

INnnoGP Nopein luokka -kilpailussa on kaksi luokkaa: nopein ajoneuvo ja paras design. Oppilaat voivat
osallistua kilpailuun, joko yksildina tai he voivat muodostaa kilpailutiimin.

Lo [AMIDEOI ' —» 2 VALITSE

Muotoiluprosessin eteneminen

Kuva: CO2 tuotekehitysprosessin kulku

” CO, Dragsters projekti on suositeltavaa toteuttaa ryhmdtyénd, 3—4 henkilén ryhmissd. Tiimin voivat
muodostaa esimerkiksi muotoilija, insinééri ja markkinoija. Muotoilija vastaa laitteen muodonannosta,
insinéori laitteen mekaanisesta suunnittelusta ja markkinoija prosessin dokumentoinnista sekd
markkinointimateriaalin valmistamisesta. Kaikki tuotekehitysryhmdn jdsenet osallistuvat kuitenkin
prosessin jokaiseen vaiheeseen.

Tuotekehitysprosessi on mahdollista jdrjestdd myds oppilaskohtaisena. Yksilésuorituksena tehtéivissd
muotoiluprojektissa on huomioitava tarkemmin jokaisen oppilaan valmiudet eri osa-alueissa ja valittava
sopiva kokonaisuus sekd ajallisesti ettd sisélldllisesti.” (Jussi Myllyaho, Esko Piippo ja Heli Vaara: CO,
Dragsterit perusopetuksessa)
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4. Sarjat

InnoGP Nopein luokka -kilpailu on jaettu kahteen eri luokkaan: nopein ajoneuvo ja paras
design. Halutessaan oppilas/ryhma voi osallistua molempiin luokkiin. Kilpailuluokat on jaettu
kahteen sarjaan, joissa oppilaat kilpailevat.

e 5.-6.ja 7.-9. -luokat nopein ajoneuvo
e 5-6.ja7.-9. -luokat paras design

5. Kilpailusaannot nopein ajoneuvo

Sarja: 5.—6. ja 7.-9. -luokat nopein ajoneuvo

e Ajosuoritukseen saa osallistua vain itse suunnitellulla ja valmistetulla laitteella.

e Katsastuksen jalkeen ajoneuvoihin ei saa tehda huolto-, muutos- tai korjaustoimenpiteita ilman
katsastusorganisaation lupaa.

e Ajosuorituksen jalkeen rikkoutunutta ajoneuvoa ei saa korjata ja ottaa kilpailukayttédn ilman
katsastusorganisaation lupaa.

e Hyvaksytyn ajosuorituksen jalkeen laitteen on sailyttava ehyena seuraavaa ajosuoritusta varten.

e Kilpailussa on ajettava vahintaan kaksi hyvaksyttya ajosuoritusta, jotka on ajettava eri radoilla.
o Nopein aika jaa voimaan. Yksi hyvaksytty ajosuoritus ei riita kilpailusuoritukseksi.

e Hyvaksyttavassa ajosuorituksessa laitteen on kosketettava ajoalustaa koko kilpailumatkan
ajan. Ajoalustan epatasaisuudesta johtuvia hetkellisia laitteen maasta irtoamisia ei kuitenkaan
huomioida.

o Posteriesittely, valinnainen (ks. kappale 6.3)
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6. Kilpailusaannot paras design

Sarja: 5.—6. ja 7.-9. -luokat paras design

Paras design kilpailuun osallistuvat laitteet pisteytetdan. Kilpailun pisteytyksesta huolehtii
Kilpailuorganisaation nimeama vahintaan kaksihenkinen tuomaristo. Tuomaristo keskustelee,
pisteyttaa laitteet ja muut tuotokset seka paattaa kilpailun voittajat.

Muotoilu Pisteet
ulkomuoto 1-5
viimeistely 0-5
Mekaniikka
hyvaksytty ajosuoritus 0/3 (testataan koululla)
mitoitus 0/3
Prosessikuvaus -posteri
asiasisalto 1-5
esityksen selkeys ja ulkonako 1-5
Pisteet yhteensa (max) 26
6.1 Muotoilu

e Laitteen muotoilussa on huomioitu tehtavanannon vaatimukset. Muodon, muotojen ja laitteen
rakenteiden yhteys prosessikuvaukseen on selkea ja perusteltu. 0-5 p.

e Viimeistelyssa on pyritty paamaaratietoisesti huoliteltuun lopputulokseen, viimeistelyyn kaytetyt
materiaalit ovat perusteltuja ja yhteys prosessikuvaukseen on ldydettavissa. 0-5 p.

6.2 Mekaniikka

Laitteella on ajettu hyvaksytysti yksi ajosuoritus. (Ajoneuvo kulkee laukaisulaitteesta valoporttiin 20 m.)
0/3 p.

Mitoitus: ajoneuvo on mitoitettu saantdjen mukaisesti. 0/3 p.

6.3 Prosessikuvaus posteri

e Laitteen valmistusprosessia kuvaavassa kirjallisessa esityksessa, posterissa, on selvasti kasitelty
tehtavanantoon liittyvia tietoja ja taitoja seka osoitettu niiden ja tehtavanannon valinen yhteys.
Aihealueeseen liittyvat laheisesti mm. seuraavat kasitteet: aerodynamiikka, ilman

virtaus, turbulenttinen, laminaarinen, kitka, voima, noste. 0-5 p.

o Laitteen valmistusprosessi ja tekninen toteutus on kuvattu selkeasti ja yksityiskohtaisesti
luonnoksilla, teknisilla piirustuksilla ja niita selkeyttavilla teksteilla ja kuvilla. 0-5 p.

e Ajoneuvot esitellaan posteristandilla, jolle varattu poytapinta-ala on 50 x 50 cm ja korkeus <60 cm.

Postereille ei ole seinakiinnityspintaa, joten kokonaisuus (ajoneuvon nayttelyosasto) on rakennettava
valmiiksi koululla.
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Ajoneuvon mitat koskevat seka nopein ajoneuvo -luokkaa etta paras design -luokkaa.

Min (mm)

Max (mm)

Huom!

ajoneuvon korkeus 55 91 Ajoradan pinnasta mitattuna.

Ajoneuvon huippukorkeus oltava

yhdesta kohdasta mitattuna min.

55mm. Muilta osin voi olla alle
kyseisen mitan.

ajoneuvon rungon leveys 45 80 Rungon leveys akseleiden kohdalta
mitattuna, renkaat voivat olla
kapeammalla. Muilta osin runko voi
olla kapeampi.

ajoneuvon pituus 250 300 Yhtendinen runkorakenne

patruunapeséan korkeus 33 43 ajoradan pinnasta mitattuna

(patruunan keskikohta)
patruunapesin halkaisija 3 (puu) 19 Tarkista mitoitus mittaamalla

patruunan halkaisija.
patruunapesin syvyys 35 (foam) 45 (8g patruuna)

Patruunapesan ja rungon oltava
pesan reunan paksuus 5 (foam) yhteniistd runkorakennetta.
siimaohjurin korkeus 3 10 Askartelupilli vahvistettuna

kuumaliimalla foam runkoisissa

ajoneuvoissa. Puurunkoisissa
metallilenkit.
siimaohjurit 2kpl 100 Minimi etaisyys toisistaan vah.

100 mm.
kaksi akselia / 4 rengasta
yhtendinen runkorakenne Foam/puu Patruunapesan ja rungon oltava

yhtenaista runkorakennetta.
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7.1 Ajoneuvon mitoitusapuvalineet

Halutessasi voit kayttaa ajoneuvon mitoituksessa apuna ajoneuvon sivu- ja paallyprojektio kuvia.
Projektioiden avulla voit piirtaa leikkauskuvan seka paalta etta sivulta. Voit hyddyntaa projektiokuvia
aihion leikkauksessa. Tarkista lopulliset mitat mittaamalla (kts. ajoneuvon mittataulukko) ennen aihion

tydston aloitusta.

Liite 1 ja 2: Sivuprojektiot vasen ja oikea (valitse vain toinen sivuprojektioista)

Liite 3: Projektio paalta.
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